
오토 핸드 체인저

CHC Series
●연결 축력:  78, 245, 676, 1087N

오토 핸드 체인저 CHC 시리즈는 로봇 선단 툴의 자동 교환 유닛입니다.
로봇에 본체 측을 취부하고 워크 수에 맞춘 툴 어댑터 측을 준비하여 핸드 척 등의 툴을 취부합니다.
본체 측과 툴 어댑터 측을 연결하면 에어 포트와 전극(옵션)도 연결되므로 전환 시에 에어 배관, 전기 배선의 변경이 불필요
합니다.
연결용 에어의 전환만으로 체인저의 탈착이 가능하므로 자동 교환이 가능해 전환 시간을 대폭 단축할 수 있습니다.

사양
항목 CHC

사이즈 1 5 10 20
가반 질량 kg 1 5 10 20
외경 치수 mm φ45 φ64 φ78 φ88
연결 시 전장 mm 36 43 49 56
사용 유체 압축 공기
최고 사용 압력 MPa 0.7
최저 사용 압력 MPa 0.3
주위 온도 ℃ 5~60
반복 정도 mm ±0.01
연결 축력 N 78 245 676 1087
연결 시 모멘트 N·m 3.1 11.8 34.3 76.6
연결 시 토크 N·m 8.6 12.8 24.5 18.9
질량 kg 0.187 0.35 0.65 0.9
연결용 포트 접속 구경 M3 M5

공기 인터페이스
포트 수(주1) 6
포트 접속 구경 M3 M5

전기 인터페이스(주2)

접점 15개, 콘택트 프로브 방식
접점 용량 2A/개
전선 접속 D1/D: 납땜 부착 사양 D3: D 서브 커넥터(15핀)

개요

주요 특장
●본체와 어댑터의 연결력이 높고, 높은 강성을 유지
● 구동원이 차단되어도 툴 낙하를 방지하는 낙하 방지 기구를 장비
● D 서브 커넥터를 포함한 풍부한 옵션 선택 가능

주1:  사용 압력 범위 -100KPa~0.7MPa, 단, 진공 유지는 불가능합니다.
주2: 전기 인터페이스용 전극 블록은 나중에 취부 가능합니다.
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CHC Series
형번 표시 방법

형번 표시 방법

기호 내용

크기

1
5
10
20

부품

R 본체 측 한정

옵션

기호 없음 표준

D1 전극 블록 납땜 부착 사양
D3(주1) 전극 블록 D 서브 커넥터(소켓)
B(주1) 체크 밸브

주1: ●A 크기 ‘1’은 선정할 수 없습니다.

A
A

B

C 옵션

B

C

CHC 5 R

부품

크기

ㆍCHC 본체 측

D1

기호 내용

크기

1
5
10
20

부품

H 툴 어댑터 측 한정

옵션

기호 없음 표준

D 전극 블록 납땜 부착 사양
D3(주1) 전극 블록 D 서브 커넥터(소켓)

주1: ●A 크기 ‘1’은 선정할 수 없습니다.

A
A

B

C 옵션

B

C

CHC 5 H

부품

크기

ㆍ툴 어댑터 측

D

전극 블록 단품 형번 ※전극 블록을 나중에 추가할 때는 아래 부품을 준비해 주십시오.
부품 명칭 크기 형번 내용

본체 측용 전극 블록

1 CHC-1RS-D1 납땜 부착 사양

5
CHC-5RS-D1 납땜 부착 사양
CHC-5RS-D3 D형 커넥터(소켓)

10
CHC-10RS-D1 납땜 부착 사양
CHC-10RS-D3 D형 커넥터(소켓)

20
CHC-20RS-D1 납땜 부착 사양
CHC-20RS-D3 D형 커넥터(소켓)

툴 어댑터 측용 전극 블록

1 CHC-1HS-D 납땜 부착 사양

5
CHC-5HS-D 납땜 부착 사양
CHC-5HS-D3 D형 커넥터(소켓)

10
CHC-10HS-D 납땜 부착 사양
CHC-10HS-D3 D형 커넥터(소켓)

20
CHC-20HS-D 납땜 부착 사양
CHC-20HS-D3 D형 커넥터(소켓)
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CHC Series

No. 부품 명칭 재질 No. 부품 명칭 재질

1 보디 알루미늄 합금 10 실린더 커버 알루미늄 합금

2 피스톤 스테인리스강 11 작동축 합금강

3 암 스테인리스강 12 스프링 스테인리스강

4 툴 어댑터 알루미늄 합금 13 피스톤 Seal 나이트릴 고무

5 위치 결정 핀 스테인리스강 14 로드 Seal 나이트릴 고무

6 위치 결정 구멍 스테인리스강 15 실린더 Seal 나이트릴 고무

7 에어 핀 스테인리스강 16 에어 핀 Seal 나이트릴 고무

8 툴 플레이트 알루미늄 합금 17 에어 핀 Seal 나이트릴 고무

9 지점축 강철 18 C형 스냅링(주1) 스테인리스강

주1: 10R, 20R에는 없습니다.

No. 부품 명칭 재질

19 스풀 스테인리스강

20 스풀 홀더 알루미늄 합금

21 스프링 스테인리스강

22 체크 밸브 Seal 1 나이트릴 고무

23 체크 밸브 Seal 2 나이트릴 고무

24 C형 스냅링 스테인리스강

주1: 체크 밸브는 추가 부착할 수 없습니다.

No. 부품 명칭 재질

25 전극 베이스 수지

26 케이스 커버 수지

27 프로브

28 리셉터클

29 위치 결정 핀 합금강

30 D 서브 커넥터

31 감합 고정대

No. 부품 명칭 재질

32 전극 베이스 수지

33 케이스 커버 수지

34 전극 핀

35 위치 결정 핀 합금강

36 D 서브 커넥터

37 감합 고정대

내부 구조 및 부품 리스트
●CHC-1~20R(본체 측)    ●CHC-1~20H(툴 어댑터 측)

옵션 부착 내부 구조 및 부품 리스트
●본체 측·체크 밸브 부착 ●본체 측·전극 블록 부착 ●툴 어댑터 측·전극 블록 부착

CHC-1~20H-D 

CHC-5~20R-D3 CHC-5~20H-D3

CHC-1~20R-D1 CHC-5~20R-B 

분해 불가

10 1 12 2 9 3

18 15 13 14

11 4 8

7 16 17

6

24 20 23 21 22 19

26 25 28 29 27

30 31

34 32 33 35

3736

5
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CHC Series
외형 치수도

외형 치수도(CHC-1)
●CHC-1

ㆍ본체 측 CHC-1R

옵션 부착 외형 치수도
●전극 블록 부착

ㆍ본체 측 CHC-1R-D1

ㆍ툴 어댑터 측 CHC-1H

ㆍ툴 어댑터 측 CHC-1H-D

주:  툴 어댑터 측으로 핸드 등을 취부하는 경우, 툴 플레이트를 분리하고 툴 플레이트 사용면에 추가 가공하여 취
부해 주십시오. (a)툴 플레이트 위치 결정 구멍, (b)연결 구멍은 피해서 추가 가공해 주십시오. 또한 다른 툴 
플레이트를 취부할 때는 그 플레이트에 (a), (b)의 구멍을 뚫어 주십시오.

툴 플레이트

배관 포트 배치도(A부 상세도)

3-φ3.5
뒷면에서 자리파기 φ6.5 깊이 3.5
P.C.D.33
(보디 취부 구멍)

2-M3 깊이 6

9.5
8

105°

15
0°

105°

30°

30
°

30°

18

4

14 5
12 12

D1 전극 블록

38

45

D 전극 블록

38

45

(전극 블록 위치 결정 구멍)
φ2＋0.02

  0 깊이 3
(전극 블록 위치 결정 구멍)
φ2＋0.02

  0 깊이 3

φ21＋0.06
  0 깊이 1.5

4＋
0.

02
 

 0
깊
이

 4

6-M3
(툴용 포트)

6-M3
(툴용 포트) 툴 어댑터 취부면

3-M3 관통
(b)연결 구멍 21

4.1±0.05 툴 플레이트 사용면

P.C.D.33±0.02

φ
45

6

6-M3
(툴용 포트)

툴 플레이트

툴 어댑터

24

36(연결 시) 21 4 6
11 12 6

φ
45A

2-M3 깊이 6

2-M3
(연결용 포트) 40°

15°
50°

70
°

15
°

90°75°

10
°

115
°

55°
25°30°

5°

15
0°

37
   

0
－

0.
2

(a)툴 플레이트 위치 결정 구멍
2-φ6＋0.03

  0 깊이 2
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CHC Series

배관 포트 배치도(A부 상세도)

옵션 부착 외형 치수도
●전극 블록 부착 ●체크 밸브 부착 CHC-5R-B

●전극 블록 부착 D 서브 커넥터(소켓)

외형 치수도(CHC-5)
●CHC-5

ㆍ본체 측 CHC-5R ㆍ툴 어댑터 측 CHC-5H

ㆍ본체 측 CHC-5R-D1 ㆍ툴 어댑터 측 CHC-5H-D

ㆍ본체 측 CHC-5R-D3

배관 포트 배치도(A부 상세도)

ㆍ툴 어댑터 측 CHC-5H-D3

주:  툴 어댑터 측으로 핸드 등을 취부하는 경우, 툴 플레이트를 분리하고 툴 플레이트 사용면에 
추가 가공하여 취부해 주십시오. (a)툴 플레이트 위치 결정 구멍, (b)연결 구멍은 피해서 추
가 가공해 주십시오. 또한 다른 툴 플레이트를 취부할 때는 그 플레이트에 (a), (b)의 구멍을 
뚫어 주십시오.

툴 플레이트

D1 전극 블록

45 45

40

D 전극 블록

D3 전극 블록

40
40

52.5

D 서브 커넥터
DA-15S

D3 전극 블록

D 서브 커넥터
DA-15S

40

52.53.
5

3-φ5.5
뒷면에서 자리파기 φ9.5

P.C.D.49
(보디 취부 구멍)

5ﾟ 85ﾟ

15
0ﾟ

12
5 ﾟ

φ34      깊이 1.5＋0.06
  0

A

φ
64

     

14

27 15

2-M5
(연결용 포트) 6-M5

(툴용 포트)45ﾟ
20ﾟ 30ﾟ

65ﾟ

40
ﾟ

20ﾟ20ﾟ

14
0ﾟ

15ﾟ

3-φ5.5
뒷면에서 자리파기 φ9.5 깊이 5.5
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(보디 취부 구멍)25

(전극 블록 위치 결정 구멍)
φ2＋0.02
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22
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18
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3
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(a)툴 플레이트 위치 결정 구멍
2-φ7＋0.03

  0 깊이 2

툴 어댑터 취부면

3-M5 관통
(b)연결 구멍

툴 플레이트 사용면

φ
64

6

6-M5
(툴용 포트)
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CHC Series
외형 치수도

배관 포트 배치도(A부 상세도)

옵션 부착 외형 치수도
●전극 블록 부착

주: 체크 밸브 부착 CHC-10-B는 기본형과 동일합니다.

외형 치수도(CHC-10)
●CHC-10

ㆍ본체 측 CHC-10R ㆍ툴 어댑터 측 CHC-10H

ㆍ본체 측 CHC-10R-D1 ㆍ툴 어댑터 측 CHC-10H-D

ㆍ본체 측 CHC-10R-D3 ㆍ툴 어댑터 측 CHC-10H-D3

●전극 블록 부착 D 서브 커넥터(소켓)

주:  툴 어댑터 측으로 핸드 등을 취부하는 경우, 툴 플레이트를 분리하고 툴 플레이트 사용면에 추가 가공하여 취부해 
주십시오. (a)툴 플레이트 위치 결정 구멍, (b)연결 구멍은 피해서 추가 가공해 주십시오. 또한 (c)는 본체 측이 툴 
어댑터 측을 잡을 때 암의 가동에 필요한 여유입니다. 다른 툴 플레이트를 취부할 때는 그 플레이트에 (a), (b), (c) 
의 구멍을 뚫어 주십시오.
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CHC Series

배관 포트 배치도(A부 상세도)

옵션 부착 외형 치수도
●전극 블록 부착

●전극 블록 부착 D 서브 커넥터(소켓)

주: 체크 밸브 부착 CHC-20-B는 기본형과 동일합니다.

외형 치수도(CHC-20)
●CHC-20

ㆍ본체 측 CHC-20R ㆍ툴 어댑터 측 CHC-20H

ㆍ본체 측 CHC-20R-D1 ㆍ툴 어댑터 측 CHC-20H-D

ㆍ본체 측 CHC-20R-D3 ㆍ툴 어댑터 측 CHC-20H-D3

주1:  실린더 커버부 한정 φ88     
주2:  툴 어댑터 측으로 핸드 등을 취부하는 경우, 툴 플레이트를 분리하고 툴 플레이트 사용면에 

추가 가공하여 취부해 주십시오. (a)툴 플레이트 위치 결정 구멍, (b)연결 구멍은 피해서 추
가 가공해 주십시오. 또한 다른 툴 플레이트를 취부할 때는 그 플레이트에 (a), (b)의 구멍을 
뚫어 주십시오.
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본체 측
CHC-1   CHC-5   CHC-10 CHC-20 사용 예

위치 결정은 φ21   의 끼워맞춤으로 한다.
(위 그림은 CHC-1의 경우)

위치 결정은 φ88    의 외주로 한다.
왼쪽 그림 위치 결정 위치를 사용해 본체 측에 취부
한다.

툴 어댑터 측
CHC-1   CHC-5   CHC-20 CHC-10 사용 예

위치 결정은 φ4.1±0.05의 노치로 한다.
(위 그림은 CHC-1의 경우)

위치 결정은 φ5      깊이 5의 긴 구멍과 φ5     깊이 
5 P.C.D.62의 구멍으로 한다.

임시 거치대에 위치 결정 핀을 만들고 왼쪽 그림의 
툴 어댑터 측 구멍으로 위치를 정한다.

사용 예

CHC Series

위치 결정에 대하여(고객 기계－본체 측, 툴 어댑터 측－고객 임시 지그)
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공기압 기기

본 제품을 안전하게 사용하기 위하여
사용하기 전에 반드시 읽어 주십시오.
실린더 일반에 대해서는 권두 73page를, 실린더 스위치에 대해서는 권두 80page를 확인해 주십시오.

주의

설계 시·선정 시

개별 주의사항: 오토 핸드 체인저 CHC 시리즈

■연결 방법에 대하여

로봇 측과 툴 측의 틈을 1mm로 
해 주십시오. 에어를 공급하면 암
이 툴 측을 수축시켜 1mm의 틈
이 없어집니다.

1mm 이하로 하면 툴 측 배출부
에 부딪히게 됩니다.

로봇 측

툴 측

1

정상 시

툴 측

충돌

로봇 측
이상 시

■본체 측 연결용 포트 배관에 대하여
스프링은 낙하 방지용으로 외력을 지탱할 목적으로는 사용할 수 
없습니다. 장비 가동 중 등 연결 시에 외력이 걸릴 때는 연결용 포
트에 에어를 공급하여 사용해 주십시오.

연결용 포트

연결 해제용 포트

로봇 측

툴 측

■툴용 포트로의 압축 에어 공급에 대하여
툴용 포트는 해방 상태이므로 방향 제어 밸브는 3위치 올 포트 블
록 사양을 사용해 주십시오.
분리되어 있을 때 압축 에어를 공급하지 마십시오.
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